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GRP SWIMMING POOLS

Cand fabricati piscine din rasini poliester nesaturate, selectiile de material si indemanarea
lucratorilor sunt si mai importante pentru a preveni formarea de bule si schimbarea culorii. Din
experienta noastra rezulta ca piscinele din fibra de sticla trebuie sa fie realizate din cea mai buna
materie prima si foarte atent, cu foarte putine incluziuni de aer, in special la 2-3 mm sub gelcoat.
Chiar daca parametrii implicati in formarea bulelor sunt identici pentru o piscind cu cei pentru 0
barca (consultati Informatiile Tehnice OSMOTIC BLISTER), temperatura mai mare a apei
folosita Tn mod normal intr-o piscina va avea un efect accelerator in formarea bulelor.

In consecinta este foarte important sa:

Selectati un gelcoat cu o foarte buna rezistenta la apa;

Aplicati un strat minim de gelcoat uscat de 700 um, cu pensula sau spray*;

Selectati o rasind cu o buna rezistenta la apa;

Folositi stratimat fibra de sticla liant pudrad sau spray roving, nu stratimat fibra de sticla
cu liant emulsie.

* Aplicati in 3-4 randuri cu pauza intre aplicéri de 3-6 minute (cauza: minim de porozitate)

Daca piscina este construitd pe baza de beton polyester, este foarte important sa pre-tratati betonul
inainte de aplicarea rasinii, incluzand aici spalarea cu o substanta pe baza de acid, impregnare cu
rasini diluate, etc.,

(vezi Informatiile Tehnice GRP/GRV_LINING), si terminati cu un strat cu o buna rezistentd la
apa.

O rezistentd mai mare impotriva formarii blisterelor poate fi incorporata in piscind aplicand o pelicula
cu rasina vinylester in cele doua straturi cele mai apropiate de gel-/topcoat. Rasina vinylester trebuie sa
fie post-polimerizata la temperaturi inalte pentru a obtine proprietitile necesare, i.e continutul de styren
trebuie sa fie mai mic de 2% din matrita.

Daca, de exemplu, temperatura de post-polimerizare este de 50°C, timpul de intarire este de 48 ore, dar
daca temperatura este de 60°C, timpul de polimerizare injumatatit la 24 ore.

DESCRIEREA MODULUI DE CONSTRUIRE A MATRITEI DE PISCINA

Recomandarea noastra pentru realizarea piscinelor este urmatoarea:

- Minim 3 straturi de stratimat pudra 450 g/m? + un minim de risind iso de uz general, dar
recomandam rasina vinylester in cel putin doua straturi, aproape de suprafata gelcoat-ului.

- Tnainte de aplicarea gelcoat-ului, risina trebuie slefuiti pentru inlaturarea fibrelor de sticla
neuniforme + curatare dupa aceasta actiune.
1 strat GC NGA + 1 strat NTA (sau NGA + waxsolution) de minim 700 um grosime totala.
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DESCRIEREA MODULUI DE CONSTRUIRE A PISCINELOR DIN BETON POLIESTER

Recomandarea noastra pentru realizarea piscinelor este urmatoarea:

- Permiteti uscarea betonului pentru min. 30 zile. Continutul de apa trebuie sa fie mai mic de 4
% Tn 10 cm profunzime.

- Spalati suprafata cu acid clorhidric si apoi clatiti cu apa curata si lasati sa se usuce.

- Toate neregularitdtile din betonul poliester ar trebui acoperite si aduse la acelasi nivel folosind
un filler poliester.

- Folositi ca amorsa rasina poliester diluatd in 10% stiren. Dupa intarirea partiald a amorsei
puteti incepe aplicarea rasinii poliester / vinylester si a fibrei de sticla.

- Minim 3 straturi de stratimat pudra 450 g/m? + un minim de risina izo de uz general, n cel
putin doua straturi aproape de suprafata gelcoat-ului.

- Inainte de aplicarea gelcoatului, risina trebuie slefuitd pentru inliturarea fibrelor de sticld
neuniforme + curatare dupd aceasta actiune.

- 1 strat de GC NGA + 1 strat NTA ( sau NGA + wax solution) de minim 700 um grosime
totala.

REAPLICAREA GELCOATULUI LA PISCINE

- Inlaturati zonele afectate (bule de gelcoat)

- Tratati cu smirghel suprafata. Slefuiti bine portiunile unde apar defectele.

- Curatati cu apa curata si permiteti sd se usuce minim 20 zile la 18°C.

- Aplicati 1 strat de NGA + 1 strat de NTA (or NGA + waxsolution) de minim 700 um grosime
totald sau 2 straturi de 500 um cu Hempel High Protect

DEFECTE ALE SUPRAFETEI

Dupa o perioada, toate piscinele prezintd unele defecte pe suprafatd, in functie de calitatea piscinei,
calitatea apei, temperatura de operare, adaosurilor din apa, etc.

Va prezentam mai jos unele probleme tipice, inclusiv metode posibile de reparare.
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ASPECT

CAUZA POSIBILA

TRATAMENT POSIBIL

Murdarie (sedimente maronii)

Decolorarea primului strat
Bule osmotice

Delaminare (Bule foarte mari)

Pete negre / maronii

Pete negre / maronii

Pete negre / maronii

Pete negre / maronii

Sedimente din apa

Atacul clorului asupra stratului de ceara
Vezi textul de la pagina 1

Impregnare insuficienta a betonului poliester.
S-a intdmplat ceva in procesul de laminare?

Depunere de fier cu continut de saruri metalice din

apa.

Bule osmotice care duc la craparea gelcoatului.

Curatarea fierului datoritd aplicarii fibrei de sticla

Contaminarea rasinii (resturi de la smirghel ??)

Insuficientd spdlare cu acid sau deloc a rasinii

poliester.

Spalati cu solventi sau alcool.
Solutie alternativa: frecare

Frecare

Slefuire + reaplicare de gelcoat.

Daca este necesar: aplicati din nou GRP/GRV
Inliturati totul pana la delaminare.

Slefuiti + GRP/GRV nou + reacoperire.

Spalare cu acid (10 % HCI or acid Citric)
Solutie alternativa: frecare

Slefuire + reaplicare
Daca este necesar: aplicati din nou GRP/GRV

Inlaturati totul pana la zona cu probleme.
Slefuiti + strat nou GRP/GRV + reacoperire.

Inlaturati totul pana la rasina poliester.
Retratati + strat nou GRP/GRYV + reacoperire.

NOTA ! Succesul unei reparatii depinde de gradul de USCARE al piscinei inainte de aplicare.
inliturati zona cu defect + slefuire + clitire cu api curatii si permiteti si se usuce minim 20 zile la 18°C (sau mai mult).
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